


Anwendung siehe Seite 21!

Für dünnwandige Aluminium - und Edelstahlprofile ( für die Stopper )

Für dünnwandige Aluminium - und Edelstahlprofile ( für die Plattenhalter )
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ART. NR. BEZEICHNUNG

CR-001-VA Stopper Edelstahl mit 
O-Ring

ART. NR. BEZEICHNUNG

178-30x30 Kunststoff - Endkappe 
30x30x1,5-2

178-40x40 Kunststoff - Endkappe 
40x40x1,5-2

ART. NR. BEZEICHNUNG

100033030-V2A Edelstahl Endkappe 
30x30x2

100034040-V2A Edelstahl Endkappe 
40x40x2

ART. NR. BEZEICHNUNG

CR-051 Spezialstufenbohrer Ø 
6mm

ART. NR. BEZEICHNUNG

CR-052 Spezialstufenbohrer Ø 
10 mm

ART. NR. BEZEICHNUNG

CR-001 Stopper Kunststoff mit  
O- Ring



SCHWEISSEN 
VS. CORNECTEN
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CORNECTENCORNECTEN SCHWEISSENSCHWEISSEN

++ ++

Stabilität hochstabil durch Diagonale 

und Schraubverbindung

hochstabile Verbindung durch 

verschweißen

++ --

Wiederlösbarkeit Durch Verschraubung leicht 

wiederlösbar

Nicht wiederlösbar

++ 0

Einsetzbarkeit 

nach Herstellung

Sofort einsetzbar Wiederaufbau der Passivschicht 

( 24 Stunden )

++ +

Fehlerwarscheinlichkeit Keine Fehler möglich Qualität der Schweißverbindung 

abhängig von Schweißerfahrung

++ +

Optik Immer sehr gut Abhängig von der Qualität  der 

Schweißnaht



DER GROSSE 
VERGLEICH!
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RAHMENRAHMENZEIT-ZEIT-
VERGLEICHVERGLEICH
MONTAGE  MONTAGE  
IN MINUTENIN MINUTEN

CORNECTEN	 SCHWEISSEN

60 MIN60 MIN	 150 MIN150 MIN

CORNECTEN	 SCHWEISSEN

105 MIN105 MIN	 260 MIN260 MIN

TISCHTISCH

Profile zuschneiden 20 10 40 20

Profile auf Schweißtisch aus-

richten und fixieren

5 20

Rahmen heften 5 40 15

6mm Bohrungen einbringen 25 10

Stopper einstecken 5

Erster Durchgang schweißen 10 20

Zweiter Durchgang 
schweißen

10 45

Verschleifen 100 120

Beizen 5 10

Waschen 5 10

Zusammenbau 10 15

GESAMT 60 150 105 260



Profil ablängen und entgraten

Bohren und Entgraten

( Bohrabstand 25 mm )

Profile auf die Ecken stecken

Bohrschablone aufschieben und 

fixieren

Position „VA“

Stopper einstecken

Diagonale mit Schraube gegen die 

Ecke spannen – Fertig!

11

33

55

22

44

66

WIE FUNK-WIE FUNK-
TIONIERT‘S ?TIONIERT‘S ?
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INSIDER — CORNECT® Inox

Spezialbohrer CR-051

Drehmoment: ca. 8 Nm



BITTE BITTE 
BEACHTEN SIEBEACHTEN SIE

KONSOLEN-KONSOLEN-
BELASTUNGBELASTUNG

HÄNGENDE HÄNGENDE 
KONSTRUKTIONENKONSTRUKTIONEN

Für abgehängte Konstruktionen wie 

zB. Schiebetore empfehlen 

wir unsere Edelstahlstopper.

Edelstahlstopper

CR-001-VA

Max. Belastung: 50 kg 
(bei einer Profillänge 
von 250mm)
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AA BB CC DD EE FF POSITION NAME

A VA-Rohr

B Stopper

C Einschub

D Diagonale

E M6 Zylinderkopf

F Ecke

Max. Belastung des Rahmens: 250kg 
(bei einer Seitenlänge von 500mm)



Ein Produkt der Feldmann GmbH 

Feldmann Metall- & Schmiedekunst GmbH 

Besenbürenstraße 21

CH-5624 Bünzen

T + 41 (0) 56 621 99 04

F + 41 (0) 56 621 99 05

info@feldmann-gmbh.ch

www.feldmann.de

Technische Änderungen vorbehalten. Es gelten ausschließlich 

unsere allgemeinen Geschäftsbedingungen, die in  

unseren Geschäftsräumen aushängen sowie im Internet  

unter – www.feldmann.de – einsehbar sind.

Alle Preise rein netto zzgl. aktuell gültiger MwSt.

CORNECT 
Inox

®






